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tooth tips (3), 



(57) Abstract: The invention relates to 
a method for producing radially inwardly 
protruding projections or sides (4) on the inner 
side (3') of tooth tips (3) which are embodied 
essentially axially in relation to the longitudinal 
axis on the envelope surface of an essentially 
cylindrical hollow body (1), in the region of the 
front edge of the hollow body (1). Such hollow 
bodies (1) can preferably be clutch lamellae 
carriers for using in automatic gearboxes. 
Advantageously, striking or stamping processes 
are radially carried out from the outside 
towards the hollow body axis on the outer side 
(3") of the tooth tip (3) in the region of the front 
edge. The striking and stamping processes are 
respectively carried out only over part of the 
respective tooth tip (3). In this way, modifications by said striking and stamping processes to the outer shape of the 
especially the outer edges and flanks (7), are advantageously avoided. 
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(57) Zusammenfassung: Das vorliegende Verfahren dient zur Erzeugung von radial nach innen abragenden Vorspiungen oder Wal- 
len (4) an der Innenseite (3*) von im Wesentlichen axial zur Langsachse an der Mantelflache eines im wesentlichen zylindrischen 
Hohlkorpers (1) ausgebildeten Zahnkopfen (3) im Bereich der Stirnkante des Hohlkorpers (1). Derartige Hohlkorper (1) konnen 
vorzugsweise Kupplungslamellentrager fur die Verwendung in automatischen Getrieben sein. Vorteilhaft werden von Aussen radial 
gegen die Hohlkorperachse hin gerichtete Schlag- oder Pragevorgange auf die Aussenseite (3") des Zahnkopfes (3) im Bereich der 
Stirnkante ausgefuhrt. Dabei werden die Schlag- resp. Pragevorgange jeweils an einem Zahnkopf (3) nur uber einen Teil der Breite 
(b) des jeweiligen Zahnkopfes (3) ausgefuhrt. Damit wird vorteilhaft vermieden, dass durch diese Schlag- resp. Pragevorgange auch 
Veranderungen an der ausseren Form der Zahnkopfe (3), insbesondere der ausseren Kanten und Flanken (7), verursacht werden. 
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